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СЕРИЯ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ МИКРО ВСТАВОК
ОПИСАНИЕ ШИФРА ДЛЯ МИКРО ВСТАВОК

 М - микро
серия  Направление

R/L

 Радиус носика

 Диаметр
стержня

T = Точение
P = Профиль и точение 
Q = Профиль и точение 
I = Резьба 
C =  Снятие фаски
G = Канавочный
K = Канавочный радиусный
F = Торцевая канавка  
Z = Торцевая канавка 
X = Обратное точение
U = Профильный
V = Глубокая торцевая
канавка

 Рабочая 
длина

вставки
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MTR - расточные резцы

Модель
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MPR - профильные расточные резцы

MTR - расточные резцы

Модель

Модель
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MPR - профильные расточные резцы

Модель
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Модель

MQR - профильные расточные резцы

MUR 900  - профильные резцы 900 

Модель

info@p-rm.ru



                                                                                                   +7 (812) 628 02 9507info@p-rm.ru

MIR 600 - резьбовые резцы 600

 MIR 550 - резьбовые резцы 550 

Модель Диапазон

Модель Диапазон
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Модель

MGR 900 - резцы канавочные внутренние 900 
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MKR - резцы канавочные внутренние радиусные

MFR - резцы канавочные торцевые

Модель

Модель
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MZR - резцы канавочные торцевые радиусные

MVR - резцы канавочные торцевые

Модель

Модель
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MXR - резцы обратные фасочные

MCR 900 - резцы фасочные с углом 900

Модель

Модель

F

R

900
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Модель

SHB - оправки для резцов
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Таблица с режимами резания

Стандарт Материал Состояние материала
VC

m/min

Закаленный

Закалка

Закалка

Закалка

Чугун

Охлажденный чугун

Закаленные стали

Титановые сплавы

Медные сплавы

Алюминиево-
литьевой сплав

Алюминиевый кованный сплав

Кованный чугун

Ферритный / Перлитный

Закаленный / Закаляемый

Закаленный / Закаляемый

Закаленный / Закаляемый

Закаленный / Закаляемый

Ферритный / Мартенситный

Мартенситный

Ферритный

Ферритный

Перлитный

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Твердая резина

Волокнистая пластмасса

Медь

Латунь

Свободное точение

Высокотемпературный

Литой

Литой

Литой

Альфа и бета сплавы

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Отожженный

Аустенитный

Перлитный

Перлитный

Не отожженный

Не отожженный

Серый чугун

Чугун с шаровидным графитом

Нержавеющие стали

Высоколегированная сталь, 
инструментальная сталь

Низколегированная сталь менее 5%

Нелегированная
сталь или литье

Неметалл

Жаропрочные
суперсплавы

На основе
Ni и Co

Основа Fe
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Твердосплавные дисковые фрезы
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Описание обозначений дисковых
твердосплавных фрез

Эскиз дисковых твердосплавных фрез

количество зубов

толщина диска (ТНК)
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посадочный
диаметр ID

d Н
7

А - цельный
твердосплав

А - дисковая
фреза ID - посадка

ТНК-
толщина

OD - наружный диаметр ТiN
ТiCN
ТiALN

А ТААК 12063 х 0.3 х 16

 Кол-во
зубов

 Тип покрытия

*если не указан,
то инструсмент
будет без
покрытия
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Таблица (Дисковые твердосплавные фрезы)

OD mm

ID mm

DIN / JIS

TNK

OD mm

ID mm

DIN / JIS

TNK

4          4          5          8          8          10                 12.7 / 13                        16 / 12,7                        22/25.4

1837     1838    1838     1837    1838    1838    1837     1838     1838  

13        16         20       25        32        40                  45 / 50                        63 / 70                         75 / 80

DIN 1837
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Дисковые твердосплавные фрезы

Режимы резания для
дисковых твердосплавных фрез

*Возможно изготовление
по индивидуальному
эскизу заказчика

тип
зуба

Т
количество зубов

А-
тип

КАА

код

Жаропрочные стали (ISO S)

Стали (ISO P)

Нержавеющие стали (ISO М)

Цветные сплавы (ISO N)

Композитные материалы

50-80

110-130

80-150

200-350

250-400

0,005-0,02

0,005-0,02

0,005-0,02

0,005-0,04

0,005-0,05

12

16

20

25

32

40

45

50

63

70

75

80

100

125

160

4

5

6

8

8

10

12.7, 13

13

16

12.7

22, 25.4

22, 25.4

22, 25.4

22, 25.4

27, 25.4

0. 15-3.0

0. 15-3.0

0. 15-3.0

0. 20-3.0

0. 20-4.0

0. 20-6.0

0. 20-6.0

0. 20-6.0

0. 20-6.0

0. 20-6.0

0. 30-8.0

0. 50-8.0

0. 60-8.0

1. 00-8.0

1. 50-8.0

32, 24, 20, 16

40, 32, 24, 20

48, 40, 32, 24

64, 48, 40, 32

80, 64, 48, 40, 32

100, 80, 64, 48, 40

100, 80, 64, 48, 40

100, 80, 64, 48, 40

120, 100, 80, 64, 48

120, 100, 80, 64, 48

120, 100, 80, 64, 48

120, 100, 80, 64, 48

120, 100, 80, 64

160, 120, 100, 80

160, 120, 100, 80

D
mm

d
mm

H
mm
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Н > 1mm: + 0.02
Н < 1mm: + 0.01

 

Материал Vc м/мин Fn мм/зуб 
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Дисковые оправки

Артикул ID OD D L

Arbor 4x8x8x60 4 8 8 60
Arbor 5x8x8x50 5 8 8 50
Arbor 6x10x10x68 6 10 10 68
Arbor 8x12x12x68 8 12 12 68
Arbor 10x15x10x68 10 15 10 68
Arbor 13x18x12x68 13 18 12 68
Arbor 13x18x12x120 13 18 12 68
Arbor 16x22x16x75 16 22 16 120
Arbor 16x22x16x140 16 22 16 140
Arbor 22x28x16x88 22 28 16 88
Arbor 22x28x16x130 22 28 16 130
Arbor 27x35x20x100 27 35 20 100
Arbor 27x35x20x200 27 35 20 200

Артикул ID OD D L G

Arbor GTD5-5 5 6,9 5,9 47 M5
Arbor GTD5-7 5 10 7,8 51 M5
Arbor GTD5-10 5 10 7,8 51 M5
Arbor GTD6-7 6 10 7,9 51 M6
Arbor GTD6-10 6 10 8 58 M6
Arbor GTD8-6 8 13 11,9 52 M8
Arbor GTD8-7 8 13 11,9 52 M8
Arbor GTD8-10 8 13 11,9 52 M8
Arbor GTD127-10 12,7 19,6 16,9 57 1/2-20 UNF

тип 1

 ID

OD
D

L

тип 2

 ID

OD D

G

L
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